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II raccordo per tubi ad alta pressione comprende mezzi di trattenimento di un dado all'estremita di un tubo ad 
alta pressione definiti da almeno una deformazione delle pareti della zona di estremita dal tubo e mezzi di 
reazione per il mantenimento sostanzialmente inalterato della deformazione. 




Descrizione di una domanda di brevetto per invenzione 
industriale a nome ALFAGOMMA S.p.A. 
Depositata il con il n. 

DESCRIZIONE 



Km v i i l t 

i r 25FEB.^T 



II presente trovato si riferisce ad un raccordo particolarmente 
per tubi ad alta pressione. 

Come noto, esistono numerose tipologie di raccordi per i piu 
svariati utilizzi. A#/ 2004 A 0 0 Q 3 Z 0. 

^ 5 In particolare i raccordi per tubi ad alta pressione atti alPutilizzo 
1 13 1 5 SU macc k ine industriali per edilizia, quali macchine di 
^ 20 I -e m °vimento terra o di sollevamento e simili, devono poter essere 
Q< 6 $ realizzati c o n facilita, anche in cantiere, e garantire un'ottima 
S" £L o o tenuta unitamente ad una valida resistenza e durata. 

& i 

§ s Normalmente, i raccordi conosciuti presentario un dado atto alia 
S connessione idraulica con un elemento di connessione quale pud 
essere un bocchettone o simile che viene trattenuto all'estremita 
del tubo ad alta pressione mediante un elemento. aggiuntivo 
quale puo essere un anello fissato solidalmente all'estremita del 
tubo. 

II trattenimento dell' anello al tubo e realizzato essenzialmente 
ripiegando l'estremita del tubo di circa 90° cosi da formare un 
collarino, ottenuto per schiacciamento del materiale, che 
impedisce lo sfilamento dell'anello dal tubo e conseguentemente 
anche del dado. 

Questa soluzione tecnica, ad esempio, presenta l'inconveniente 



ehe il collarino realizzato presenta spessore inferiore a quello 
delle pareti del tubo risultando un punto indebolito dello stesso. 
Inoltre l'anello deve essere calzato sul tubo a distanza calibrata 
dal suo bordo da ripiegare rendendo complessa tale operazione. 
L'anello, inoltre, deve essere trattenuto al tubo anche 
radialmente altrimenti tende a sfilarsi sia per la pressione di 
esercizio sia quando il dado viene serrato. 

Non da ultimo, la particolare lavorazione di schiacciatura per 
strisciamento del collarino fa si che la sua superficie frontale 
presenti un grado di rugosita incontrollato che potrebbe 
compromettere la tenuta con la guarnizione con cui si associa. 
II compito che si propone il presente trovato e quello di 
eliminare gli inconvenienti sopra lamentati della tecnica nota. 
NeH'ambito di questo compito uno scopo importante del trovato 
e ideare un raccordo che presenti la superficie ffontale a contatto 
con la guarnizione di tenuta che abbia un grado di rugosita 
prevoluto e tale da ottimizzare la tenuta fluidodinamica. 
E ancora uno scopo del trovato realizzare un raccordo che 
impedisca Peventuale sfilamento del dado di connessione nel 
tempo e che possa presentare la sua superficie frontale trattata 
per incrementarne la durezza meccanica. 

Non ultimo scopo del trovato e realizzare un raccordo in cui la 
superficie frontale presenti lo stesso spessore della parete del 
tubo o addirittura superiore e che inoltre consenta di smorzare 
le vibrazioni indotte dal suo impiego in particolari settori di 



utilizzo. 

Questo ed altri scopi vengono raggiunti da un raccordo 
particolarmente per tubi ad alta pressione, caratterizzato dal 
fatto di comprendere mezzi di trattenimento di un dado 
all'estremita di un tubo ad alta pressione definiti da almeno una 
deformazione delle pareti della zona di estremita di detto tubo 
e mezzi di reazione per il mantenimento sostanzialmente 
inalterato di detta deformazione. 

Ulteriori caratteristiche e vantaggi dell'invenzione risulteranno 
maggiormente evidenti dalla descrizione di una forma di 
esecuzione preferita ma non esclusiva del raccordo 
particolarmente per tubi ad alta pressione, secondo il trovato, 
illustrato a titolo indicativo e non limitativo negli uniti disegni 
in cui: 

- la figura 1 e una vista in alzato laterale sezionata dell' estremita 
del tubo deformata secondo il trovato; 

- la figura 2 e una vista in alzato laterale deirestremita del tubo 
secondo il trovato; 

- la figura 3 e una vista in alzato laterale sezionata del tappo 
secondo il trovato; 

- la figura 4 e una vista in alzato laterale sezionata del tubo con 
tappo secondo il trovato; 

- la figura 5 e una vista in alzato laterale sezionata del tubo con 
la prima piegatura secondo il trovato; 

- la figura 6 e una vista in alzato laterale sezionata del tubo con 



la seconda piegatura secondo il trovato. 

Con particolare riferimento alle figure sopradescritte il raccordo 
particolarmente per tubi ad alta pressione secondo il trovato, 
indicato complessivamente con il numero 1, comprende mezzi di 
trattenimento, nel loro complesso indicati con 2, di un dado 3 
all' estremita di un tubo ad alta pressione 4. 

I mezzi di trattenimento 2 sono definiti da almeno una 
deformazione 5 delle pareti della zona di estremita del tubo 4. 
Sono presenti, inoltre, mezzi di reazione, genericamente indicati 
con 6, per il mantenimento sostanzialmente inalterato della 
deformazione ottenuta 5. 

In particolare la deformazione 5 comprende diversi allargamenti 

sviluppantisi anularmente sulla estremita del tubo 4 con diametri 

di differente ampiezza e piu precisamente comprende un primo 

ed un secondo allargamento 7 e 8 quest'ultimo presentante 

diametro maggiore del primo allargamento. 

In una prima soluzione tecnica i mezzi di reazione 6 

comprendono un tappo 9 presentante una testa svasata 10 e 

almeno una nervatura anulare 11, e piu precisamente tre 

nervature 11 alloggiate sul suo corpo cilindrico 12 impegnatesi 

sulla superficie interna del primo allargamento 7. 

Le tre nervature 11 oltre a trattenere il tappo internamente al 

tubo realizzano anche una barriera di tenuta del fluido. 

In una seconda soluzione tecnica i mezzi di reazione 

comprendono una prima piegatura 13 sviluppatesi radialmente 



rispetto a detta deformazione 5. 

La prima piegatura 13 presenta, in una variante costruttiva, una 
seconda piegatura 14 sviluppatesi parallelamente all'asse del 
tubo 4. 

Vantaggiosamente, la prima e seconda piega 13 e 14 defmiscono 
un irrigidimento per il primo e secondo allargamento 7 e 8. 
Infatti, la presenza della prima piega 13 o del tappo 9 
sull'estremita del tubo 4 permettono di mantenere inalterata la 
deformazione 5 ed in particolare la conformazione del primo e 
secondo allargamento 7 e 8 quando il dado 3 viene avvitato su 
di un elemento di connessione 15 quale ad esempio pud essere 
un bocchettone o simile. 

II dado 3, infatti, awitandosi con 1 'elemento di connessione 15 
andando in battuta contro il secondo allargamento 8 tenderebbe 
a deformarlo in assenza o del tappo 9 o della prima piegatura 13. 
II raccordo presenta, inoltre, mezzi di impegno, indicati con 18 
con una prima guarnizione di tenuta 19 con l'elemento di 
connessione 15. 

I mezzi di impegno sono disposti all'estremita frontale del tubo 
e sono defmiti rispettivamente dalla superficie frontale della 
testa 10 di detto tappo o dalla superficie frontale della prima 
piegatura 13. 

Grazie a questa soluzione e possibile effettuare un grado di 

lavorazione della superficie a contatto con la guarnizione 19 in 

modo da ottenere un perfetta tenuta con la stessa (rugosita 

6 



controllata). 

Ad esempio la superficie frontale del tappo oltre ad avere uno 
spessore maggiore rispetto alle pareti del tubo pud anche essere 
assoggettata a trattamento termico in modo da aumentarne la 
durezza. 

Nel caso di utilizzo del tappo 9 il raccordo presenta secondi 
mezzi di impegno con una seconda guarnizione 20. 
In particolare i secondi mezzi di impegno sono definiti dalla 
sede interna determinata dal secondo allargamento 8 atta ad 
alloggiare la seconda guarnizione 20 che va in impegno con la 
testa 10 del tappo 9. 

In questo modo si ottiene un ulteriore vantaggio determinato 
dalla presenze sul raccordo di due guamizioni 19 e 20 che 
attuano uno smorzamento . delle vibrazioni dalPelemento di 
connessione al tubo e viceversa soprattutto se montati, come 
usualmente avviene, su macchine industriali per l'edilizia. 
Forma oggetto del presente trovato anche un procedimento per 
la realizzazione di un raccordo particolarmente per tubi ad alta 
pressione che consiste nell 5 infilare il dado 3 nel tubo 4 e nel 
deformare radialmente mediante un utensile rototraslante la zona 
di estremita del tubo. 

Successivamente si realizzano i mezzi di reazione per il 
mantenimento sostanzialmente inalterato della deformazione 
quando assoggettata alia forza di tiro del dado quando viene 
associato ad un elemento di connessione. 



In particolare la realizzazione dei mezzi di reazione consiste 

nell'introdurre un tappo nell'estremita di detto tubo o 

nell'eseguire una piegatura radialmente a detto tubo. 

II trovato cosi concepito e suscettibile di numerose modifiche e 

varianti, tutte rientranti nelPambito del concetto inventivo; 

inoltre tutti i dettagli sono sostituibili da elementi tecnicamente 

equivalents 

In pratica i materiali utilizzati, nonche le dimensioni, potranno 
essere qualsiasi a secondo delle esigenze e dello stato della 
tecnica. 
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RIVENDICAZIONI 

1) Raccordo particolarmente per tubi ad alta pressione, 
caratterizzato dal fatto di comprendere mezzi di trattenimento di 
un dado all 5 estremita di un tubo ad alta pressione defmiti da 
almeno una deformazione delle pareti della zona di estremita di 
detto tubo e mezzi di reazione per il mantenimento 
sostanzialmente inalterato di detta deformazione. 

2) Raccordo secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto 
di comprendere mezzi di impegno con una prima guarnizione di 
tenuta con un bocchettone disposti all 3 estremita frontale di detto 
tubo. 

3) Raccordo secondo una o piu delle rivendicazioni precedent^ 
caratterizzato dal fatto che detta deformazione comprende 
diversi allargamenti sviluppantisi anularmente su detta estremita 
di detto tubo con diametri di differente ampiezza. 

4) Raccordo secondo. una o piu delle rivendicazioni precedent!, 
caratterizzato dal fatto che detti mezzi di reazione comprendono 
un tappo presentante una testa svasata e almeno una nervatura 
anulare alloggiata sul suo corpo cilindrico. 

5) Raccordo secondo una o piu delle rivendicazioni precedenti, 
caratterizzato dal fatto che detti mezzi di reazione comprendono 
una prima piegatura sviluppatesi radialmente rispetto a detta 
deformazione. 

6) Raccordo secondo una o piu delle rivendicazioni precedenti, 
caratterizzato dal fatto che detta prima piegatura presenta una 



seconda piegatura sviluppatesi parallelamente all'asse di detto 
tubo. 

7) Raccordo secondo una o piu delle rivendicazioni precedenti, 
caratterizzato dal fatto che detta deformazione comprende un 
primo ed un secondo allargamento quest'ultimo presentante 
diametro maggiore rispetto a detto primo allargamento, dette 
prima e seconda piega definendo un irrigidimento per detto 
primo e secondo allargamento. 

8) Raccordo secondo una o piu delle rivendicazioni precedenti, 
caratterizzato dal fatto che detti primi mezzi di impegno sono 
definiti rispettivamente da detto tappo o da detta prima 
piegatura. 

9) Raccordo secondo una o piu delle rivendicazioni precedent^ 
caratterizzato dal fatto che presenta secondi" mezzi di impegno 
definiti da detto secondo allargamento presentante internamente 
a detto tubo una sede anulare di alloggiamento di una seconda 
guamizione di tenuta con la testa di detto tappo. 

10) Raccordo secondo una o piu delle rivendicazioni precedent^ 
caratterizzato dal fatto che detto corpo cilindrico di detto tappo 
comprende almeno tre nervature impegnatesi sulla superficie 
interna di detto primo allargamento. 

11) Raccordo secondo una o piu delle rivendicazioni precedent^ 
caratterizzato dal fatto che detto dado va in battuta contro detto 
secondo allargamento. 

12) Procedimento per la realizzazione di un raccordo 
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particolarmente per tubi ad alta pressione secondo una o piu 
delle rivendicazioni precedent^ caratterizzato dal fatto di 
consistere nel infilare un dado in detto tubo, nel deformare 
radicalmente mediante un utensile rototraslante la zona di 
estremita di detto tubo e nel realizzare mezzi di reazione per il 
mantenimento sostanzialmente inalterato di detta deformazione 
quando assoggettata alia forza di tiro di detto dado quando viene 
associato ad un elemento di connessione. 

13) Procedimento secondo una o piu delle rivendicazioni 
precedent^ caratterizzato dal fatto che la realizzazione di detti 
mezzi di reazione consiste neirintrodurre un tappo 
neir estremita di detto tubo. 

14) Procedimento secondo una o piu delle rivendicazioni 
precedent^ caratterizzato dal fatto che la realizzazione di detti 
mezzi di reazione consiste nell'eseguire una piegatura 
radialmente a detto tubo. 

1 5) Utensile per la deformazione di una estremita di un tubo per 
un raccordo ad alta pressione realizzato secondo una o piu delle 
rivendicazioni precedenti caratterizzato dal fatto di comprendere 
almeno due allargamenti coassiali di differente diametro atti a 
deformare 1' estremita del tubo per deformazione plastica del 
materials 

II tutto come sostanzialmente descritto, illustrato, rivendicato e 
per gli scopi ivi specificati. 
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